
流程引导 数据追溯 防呆防
错

作业流程混乱无序

作业数据难以追溯

作业零件少取错取

作业位置无法定位

作业错误难以发现

作业流程规范有序

作业数据实时记录

作业零件准确无误

作业位置有序定位

作业错误即时报警

智能装配方案



产品简介

智能装配方案 是针对各类型产品在生产、供料及装配环节，提供

、的集“ 流程引导管理 数据追溯管理、作业防呆管理、工艺防错管理 ”等全方位的

“过程质量控制” 方案。帮助企业快速建立数字化生产管理体系，实现精益生产目

标，大幅提升生产效率与作业规范，从源头降低产品不良率。

包括合作客户 西门子、施耐德、艾默生、比亚迪、台达、汇川、伊顿、奥的斯、美驰、美

的、雅迪、伟创力、大众埃诺威、力特、江森自控、瑞可达、迪卡侬等全球知名企业。

应用行业涉及：汽车新能源车、汽车电子、汽车零部件、电气设备、工程机械、轨道交通、商用

电梯、家用电器、消费电子、医疗设备、海洋工程、航天航空、泵阀流体等工业制造领域。



智能装配系统 集成智能硬件

亮灯拣料设备

自动供料设备

电动装配工具

披头选择设备

坐标定位设备

工件扫码设备

解决方案



集成管理多种设备

集成各品牌电枪，完成对控制器程序
的自动化切换、工具启动与停止的控
制、结果数据与过程曲线的采集追溯。

电动装配工具

集成电子标签工牌与读卡器，通过对
不同身份权限的员工工牌进行读取，
完成系统不同功能的启用与授权。

权限管理设备

工件扫码设备

集成披头选择器，完成对多个披头更
换的管控。正确的披头位置亮灯提示，
正确抓取灯熄灭，错误抓取系统锁定。

披头选择设备

集成螺丝/螺母自动供料器，按照预
设工序所需的物料规格与数量要求，
完成指定物料的定点、定量供应。

自动供料设备

集成智能废料回收盒，完成对废料的
管控。错误拧紧后启动电枪反转程序，
废料扔进回收盒后，供料器吐出新料。

废料管控设备

集成智能定位力臂，完成对作业工序、
作业位置的管控。只有按照正确工序，
在正确的坐标位置，电枪才会启动。

机械定位设备

集成光栅感应亮灯器，完成对多种物
料抓取的管控。正确的料盒亮灯提示，
正确抓取灯熄灭，错误抓取亮灯报警。

按灯拣料设备

集成工业扫码枪，通过对工件SN编
码进行扫码，完成对指定工件电子作
业流程正确、快速的自动化切换。



数据追溯管理 流程引导管理 作业防呆管理

实时采集作业结果数据

实时采集拧紧过程曲线

追溯历史关键结果数据

追溯成品组件绑定数据

工艺防错管理

电子SOP流程引导界面

自动切换作业流程工序

按序启动关联设备程序

无需按序作业跳点管理

多种方式调用工作产品

自动供料PTL按灯取料

自动切换电枪工艺程序

坐标定位控制电枪启停

多种等级人员权限管理

作业结果错误报警提醒

工艺错误自动返回工序

连续多次报错系统锁定

架构安全稳定

单站多枪协同

主要功能

主要特点

配置流程简单

支持拓展开发

功能灵活添加

支持快速更新

控制多种设备

可与PLC对接

智能防呆防错

可与MES对接



流程引导界面的参数设定 每道工序接入的设备配置

作业流程设备配置

 支持工艺流程配置

支持配置每个产品的工作面、点位位

置、作业工序、参与设备、工艺标准。

 支持设备程序配置

根据每道工序参与设备的程序配置，

依次实现该设备的启停和程序切换。

 支持功能模块配置

功能模块化开发，拖拽文件即可添加

指定功能，实现灵活配置、千套千象。



接入设备的运行状态调试

工艺配置设备调试

 支持拧紧工艺配置

针对需要拧紧的点位，支持设定目标

点位的拧紧工艺，如扭矩角度及公差。

 支持产品克隆镜像

产品配置支持克隆或镜像，任意点位

可拖动位置，任意工序可调整切换。

 支持设备状态调试

支持单台设备的状态调试，可以快速

了解设备连接和程序调用的运行状态。

电枪Pset的工艺参数设定



关键数据采集追溯

针对电枪每个工序的拧紧作业，实时

采集关键的拧紧结果及拧紧过程数据。

电子SOP界面中，当完成每个拧紧作

业，右下角会实时展示当前结果数据。

支持历史作业数据追溯，可查询导出

所有产品/工艺/拧紧等关键结果数据。

实时作业结果数据的采集与展示 历史作业结果数据的追溯与导出

 支持关键数据采集  支持数据实时展示  支持历史数据追溯



拧紧过程曲线分析

针对单个工序的拧紧结果，进行拧紧

过程曲线输出，分析其拧紧过程数据。

针对单把电枪的拧紧结果，进行拧紧

走势曲线输出，分析工具性能稳定性。

支持数据可视化分析大屏，进行定向

数据的SPC/CP/CPK等指数曲线展示。

 支持拧紧过程曲线  支持拧紧走势曲线  支持SPC/CP/CPK分析

单个步骤的拧紧过程曲线 拧紧结果曲线的数据可视化



电子作业流程引导

 支持多方式调用产品

支持手动点击、输入SN 编码、扫码

枪扫码、PLC发信号等方式切换产品。

按照工艺标准完成当前作业后，系统

启动下一个设备程序或切换下道工序。

 支持Pest自动切换

根据每个目标点位预设的工艺标准，

实现对电枪控制器Pset的自动切换。

作业流程按照顺序自动切换输入SN编码快速调用产品

 支持工序自动切换



自动供料按灯取料

接入自动供料机，按照预设工序标准，

定点自动吐出指定数量和规格的零件。

 支持PTL按灯拣料

接入按灯拣料组件，指定物料盒亮灯

提醒，正确取料灯灭，错误取料报警。

 支持图文视频引导

针对无设备参与的作业工序，如翻转、

接线、点胶等，支持动图或视频引导。

动态图文引导与PTL按灯取料控制供料器定点定量自动吐料

 支持自动定量供料



坐标定位控制启停

可将定位力臂的坐标读值实时转换为

平面坐标系数值，且容差范围为圆形。

根据每个目标点位预设的坐标位置，

实现对不同位置下电枪启停的管控。

更换同型号的定位力臂，可自我校准。

仅需初始位绑定，无需全部重新设置。

 支持定位坐标转换  支持坐标自我校准

错误位置（坐标值黄色）电枪锁定 正确位置（坐标值蓝色）电枪启动

 支持目标位置定位

错误位置
正位置



多种错误管控机制

 支持作业结果监控

监控每个步骤作业结果，判定正确或

错误，给予相应状态的即时反馈提醒。

 支持NG Rework机制

当作业结果与预设工艺标准不符，系

统自动返回当前工序，直至正确完成。

 支持废料回收机制

拧紧结果错误时，自动切换电枪反转

程序，废料投入回收盒后可继续作业。

错误作业的即时报警提示 错误作业的废料回收机制



异常作业权限管理

针对连续多次 NG作业或未按工序跳

点作业，系统锁定界面要求授权验证。

发生异常作业界面锁定时，需要指定

的等级人员输入密码或扫码授权放行。

可配置多个账号密码来管理工艺配置、

连续NG、跳点作业、工序复位功能。

 异常作业流程锁定  支持等级权限管理

单点误操作多次的流程锁定 不按工序跳点作业的流程锁定

 支持多个账号管理



标准功能 非标功能

数据管理
拧紧结果数据采集展示

升级模块

个性化语音播报

拧紧结果数据查询导出 作业倒计时

流程引导

标准作业流程可视化界面 扭矩／角度二次校验

按预设流程自动切换工序 数据自动备份到网盘

无需按序作业的跳点管理 系统批量自动更新升级

防呆管理

SN 编码多方式调用产品 第三方接口方式调用产品

自动切换电枪控制器Pset 拧紧曲线实时展示及保存

正确／错误坐标电枪启停 拧紧结果和过程曲线输出

防错管理

正确／错误作业结果提醒 分段拧紧结果数据采集

NG Rework 机制 NG废料回收管理机制

目标点位误操作多次锁定 拧紧过程能力指数分析

后台配置

设定产品的流程引导界面 聚合电枪控制器Pest配置

设定目标点位的界面位置 返工作业历史操作记录追溯

设定目标点位的指定工艺 工艺流程历史修改记录追溯

设定不同工序的点位坐标 单站多把电枪协同作业

工艺流程支持复制和镜像 工业大屏动态数据可视化

设定误操作最大允许次数

技术服务

接入电枪／其他硬件设备

添加产品与禁用产品管理 对接MES

员工等级权限设置与管理 对接PLC

功能汇总



3次版本升级 万次系统优化 60+功能模块 4年市场验证

产品优势



兼容所有

智能拧紧工具

（电枪/电锁）

兼容主流工具品牌



电动装配工具

作业工件扫码切换

作业数据采集追溯

qp骐鹏智能装配系统

有线装配工具

机械定位设备数据可视化大屏

披头套筒防错引导

工序坐标防错定位

手工取料防错引导

自动供料定点定量

不同等级权限管控

错误报警废料管控

亮灯拣料设备 自动供料设备

权限管理设备

废料管控设备

电动装配工具 电动装配工具工件扫码设备

功能方案灵活组合

披头选择设备

qp骐鹏智能装配qp骐鹏智能装配系统 系统 qp骐鹏智能装配系统



对比项目 qp骐鹏智能装配系统 装配工具配套系统 同类定制开发系统

产品功能

数据采集上传MES 支持 不支持 部分支持
电子流程自动引导 支持 不支持 不支持
控制电枪启动锁定 支持 不支持 不支持
流程工序位置管控 支持 部分支持 不支持
多种方式错误报警 支持 不支持 不支持
异常作业权限管理 支持 不支持 不支持
兼容所有品牌电枪 支持 不支持 不支持
集成管理多种设备 支持 不支持 支持部分
单站多枪协同作业 支持 不支持 不支持
废料回收管理机制 支持 不支持 不支持
拧紧过程曲线输出 支持 支持 不支持
SPC/CP/CPK曲线 支持 不支持 不支持
功能模块灵活添加 支持 不支持 不支持
单套集成所有功能 支持 不支持 不支持

技术服务
非标定制功能开发 支持 不支持 支持
稳定供应持续运维 支持 支持 不支持

可靠验证
客户多年长期验证 支持 支持 不支持
全球知名客户验证 支持 支持 不支持

产品价格
销售模式 支持独立销售 捆绑硬件销售 捆绑硬件销售
销售价格 较低 极高 较高

同类产品综合对比



汽车产业链 工程机械 高端装备

家用电器 消费电子 泵阀流体

精密仪器

电气设备

行业应用



终端

客户

合作客户



新能源车电机电控

车载充电器电源模块

台达集团项目 数据采集流程引导防呆防错 废料管控应用

客户案例



新能源车动力总成

工业控制伺服电机

客户案例

汇川技术项目 数据采集流程引导防呆防错 按灯取料应用



客户案例

石播增压器项目 数据采集 流程引导 防呆防错应用

汽车涡轮增压器



高端车载导航

客户案例

数据采集 流程引导 防呆防错应用TCL福智易项目

新能源充电枪



新能源车充电桩

客户案例

大众埃诺威项目 数据采集 流程引导 防呆防错应用



中高低压配电产品

工业变频器断路器

客户案例

数据采集流程引导防呆防错 多枪协同施耐德电气项目 应用



工业变频器

断路器继电器

客户案例

数据采集 流程引导 防呆防错应用伊顿电气项目



客户案例

高端滚筒洗衣机

数据采集 数据可视化 防呆防错应用美的小天鹅项目



中高速直梯

自动扶梯

客户案例

数据采集 数据可视化应用西子奥的斯项目



客户案例

数据采集应用雅迪集团项目

新款高端电动车



工业装配全流程质量控制方案


